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main profile and an engagement lip (13) at its end. The gap between the 
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USE - For building double glazing 

ADVANTAGE - Allows improved sealing 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - Drawing shows cross section of 
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Panes (1,2) 
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Flanges (11) 
Seal infill (9) 
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(g) Isolierglasscheibe nnit Einzelscheiben und nnit einenn Abstandhalterprofil 
(g) Isolierglasscheibe (1) mit Einzelscheiben (2) und mit ei- 
nem Abstandhalterprofil (3), welches aus einenn insbe- 
sondere mit Trockennnittel (4) gefullten Hohlprofil be- 
steht das zwischen den Einzelscheiben (2) befindliche 
Scheibeninnere (5) randseitig abschlieSt und von zwei 
voneinander beabstandeten, quer zur Scheibenebene 
verlaufenden Querstegen (6, 7) und von etwa parallel zu 
den Scheibenebenen verlaufenden Seitenstegen (8) be- 
grenzt ist, wobel die Seitenstege (8) zumindest bereichs- 
weise als Aniage fur die Einzelscheiben (2) dienen und mit 
einem plastisch-eiastisch bleibenden Dichtungswerkstoff 
(9) versehen sind und der den Dichtungswerkstoff (9) auf- 
weisende Bereich gegenuber den Einzelscheiben (2) ei- 
nen Niveauunterschied hat und wobei zwischen dem au- 
■Senseitigen Quersteg (6) und den Seitenscheiben (8) je- 
Weils ein schrag verlaufender Ubergangssteg (10) vorge- 
sehen ist und wobei ferner die Seitenstege (8) uber den 
innenliegenden Quersteg (7) hinaus zum Scheibeninne- 
I ran (5) der isolierglasscheibe (1) hin jeweils einen Fortset- 
zungssteg (11) aufweisen, der an der Jeweiligen Einzel- 
' scheibe (2) in Gebrauchssteliung innenseitig aniiegt, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Fortsetzungsstege (11) 
mit Abstand zu ihrem mit dem Hohlprofil verbundenen 
Randbereich (12) eine erste Aniagesteile (13) fur die Ein- 
zelscheibe (2) haben und das zwischen dieser Aniagestei- 
le (13) und dem mit dem Hohlprofil verbundenen Randbe- 
reich (12) zwischen dem Fortsetzungssteg (11) und Einzel- 
scheibe (2) ein in Gebrauchssteliung mit Dichtungswerk- 
stoff (9) ausgefullter Zwischenraum (14) vorgesehen ist. 
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Xsolierglasscbeibe mit Einzelsclieiben und mit elnem AbBt:ancL- 

lial t erpr of i 1 

Die Erfindung betriff t eine Isolierglasscheibe mit Einzelscheiben 
und mit einem Abstandhalterprof il , welches aus einem insbesondere 
mit Trockenmittel gefiillten Hohlprofil besteht, das zwiscben den 
Einzelscheiben befindliche Scheibeninnere randseitig abhschlieSt 
und von zwei voneinander beabstahdeten, quer zur Scheibenebene 
veriaufenden Querstegen und von etwa parallel zu deii ScheibeneiDenen 
verlaufenden Seitenstegen begrenzt ist, wobei die Seitenstege 
zumindest bereichsweise als Anlage fiir die Einzelscheiben dienen 
und mit einem plastisch-elastisch bleibenden Dichtungswerkstof f 
versehen sind und der den Dichtungswerkstof f aufweisende Bereich 
gegeniiber den Einzelscheiben einen Niveauunterschied hat und wobei 
zwischen dem auE>enseitigen Quersteg und den Seitenstegen jeweils 
ein schragverlaufender Ubergangssteg vorgesehen ist'und wobei' f erner 
die Seitenstege liber den innenliegenden Quersteg hinaus zum Inneren 
der Isolierglasscheibe hin jeweils einen Fortsetzungssteg 
aufweisen, der an der jeweiligen Einzelscheibe in Gebrauchsstellung 
innerseitig anliegt. 

Eine derartige Isolierglasscheibe ist aus DE 33 37 058 CI oder aus 
EP 0 534 175 Bl bekannt . Der zu dem jeweiligen Seitensteg gehorende 
•Fortsetzungssteg verbreitert dabei den Anlagebereich an den 



Einzelscheiben und erhoht auch das Widerstandsmoment des Ab- 
standhalterprof iles . 

Bei den vorerwahnten bekannten Isolierglasscbeiben ist dabei die 
Dichtungsmasse zwar an den Seitenstegen, • nicht aber an deren 
Fortsetzung, also nicht an dem jeweiligen Fortsetzungssteg wirksam. 
Somit ist die mit Dichtungsmasse versehene Anlageflache und damit 
die Dichtflache beschrankt, was bei Bewegungen der Einzelscheiben 
zum Beispiel aufgrund von Winddruck, Tempera tureinfltis sen, 
Einbaufehlern oder Toleranzen der Konstruktion unter Umstanden zu 
Undichtigkeiten fuhren kann. Daruberhinaus kann die relativ schmale 
Abdichtung insbesondere dann unzureichend sein, wenn die Isolierglas- 
scheibe eine Gasftillung mit Gasen enthalten soli, die aus relativ 
kleinen Molekulen bestehen, wie beispielsweise Edelgase, die aber 
far eine gute Isolierwirkung der Isolierglasscheibe erwiinscht sind. 

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Isolierglasscheibe der eingangs 
genannten Art zu schaf fen, bei welcher die Abdichtung verbessert 
ist, ohne dass die Abmessung des Abstandhalterprof iles vergroSert 
werden .mu£>^ und ohne das Dichtungsmasse in nennenswertem Umfange 
insbesondere in das Scheibeninnere ausgequetscht werden kann. 

Die liSsung dieser scheinbar widerspruchlichen Aufgabe besteht bei 
einer Isolierglasscheibe der eingangs genannten Art darin, dass 
die Fortsetzungsstege mit Abstand zu ihrem mit dem Hohlprofil 
verbundenen Randbereich eine erste Anlages telle fOr die Einzelscheibe 
haben und dass zwischen. diesex. Anlages tell^ und dem. . mit dem 
Hohlprofil verbundenen Randbereich zwischen dem Fortsetzungssteg 
und der Einzelscheibe ein in Gebrauchsstellmig mit Dichtungswerkstof f 
axisgef lillter Zwischenraum vorgesehen ist. 

Auf diese Weise werden also auch die Fortsetzungsstege dazu 
ausgenutzt, wenigstens liber einen Teil ihrer Breite mit Dichtungs- 
werkstof f belegt zu. sein, so dass die Gesamtbreite des mit einem 
solchen Dichtungswerkstof f versehenen Bereiches des Abstandhalter- 



profiles entsprechend vergrofiert wird. Dennoch kann aber praktisch 
keine Dichtungsmasse bei Bewegungen der Einzelscheiben in das 
Scheibeninnere hin ausgequetscht werden, weil dies durch die erste 
Anlagestelle zumindest weitgeliend verhindert wird. Allenfalls bei 
extremen Verf ormungen der Einzelscheiben und damit auch der 
Fortsetzungsstege konnte der auf den Fortsetzungsstegen bef indliche 
Dichtungswerkstof f von dem sonstigen auf den Seitenstegen 
befindlichen Dichtungswerkstof f abgeschnitten und somit einge- 
schlossen werden, was bei einem Uberdruck unter Umstanden zu einer 
geringfligigen, jedoch nicht storenden Verdrangung iiber die erste 
Anlagestelle fiihren konnte. 

Aufgrund der vergroSerten Flache, die durch die erf indungsgemaEe 
Anordnung mit Dichtungswerkstof f versehen ist, konnen auch 
Isolierglasscheiben ausreichend abgedichtet werden, die mit einem 
anderen Gas als mit Luft gefiillt sind, ohne dass dieses durch den 
Dichtungsbereich diffundieren konnte. Insbesondere sirid somit 
Gasfullungen mit Edelgasen, beispielsweise mit Argon, Krypton oder 
Xenon moglich, die aus kleineren Molekulen als Luft bestehen und 
somit eine hohere Dif fusions fahigkeit- haben . - - 

Eine besonders zweckinalB.ige Gestaltung der Erfindung kann darin 
bestehen, dass der Fortsetzungssteg einen als erste Anlagestelle 
ausgebildeten, der jeweiligen Einzelscheibe zugewandten 
Abstandhalter oder eine Verdickung aufweist, die gegenuber der 
Aul^enseite des Fortsetzungssteges um den zwischen diesem Fortset- 
zimgssteg und der Einzelscheibe .gebildeten . - mit Dichtungswerkstof f 
ausgefiillten- Zwischenraum ubersteht. Somit ergibt sich eine 
definierte, zxomindest linienformige oder streifenf 5rmige Anlagestelle 
aufgrund einer entsprechenden Verdickung des Fortsetzungssteges 
im Bereich von dessen freiem Rand, die auSerdem aufgrund ihrer 
schmalen oder gar gerundeten Querschnittsf orm eventuelle Scheibenbe- 
wegungen praktisch nicht behindert. 

Anstelleeiner alsAbstandhalterwirkenden Verdickung oder zusatzlich 



zu einer Verdickung konnte die AuJ?>enseite des Fortsetzungssteges 
gegenliber dem jeweiligen Sei tens teg beziehungsweise einer gedachten 
Verlangerung des Seitensteges auf der der Einzelscheibe zugewandten 
Seite im Querschnitt gesehen unter einem spitzen Winkel oder 
geringfugig schrag verlauf en, so dass die den Einzelscheiben jeweils 
zugewandten Oberf lachen der beiden Fortsetzungsstege sich zu iKren 
freien Randem hin voneinander entfernen, und der freie Rand des 
jeweiligen Fortsetzungssteges und/ oder eine dort angeordnete 
Verdickung konnen als erste Anlagestelle gegenuber der Einzelscheibe 
dienen. Auch dadurch wird sichergestellt , dass eine erste 
Anlagestelle der Fortsetzungsstege einen groSen Teil der Breite 
des Fortsetzungssteges in Nonnalstellung der Einzelscheiben von 
diesen soweit fernhalt, dass der Dichtungswerkstof f dazwischen 
untergebracht werden kann. 

Fur eine gute Anpassung der Isolierglasscheibe an unterschiedlichste 
Bewegungen der Einzelscheiben ist es zweckmaSig, wenn die 
Fortsetzungsstege gegenuber dem Quersteg und/ oder gegenuber den 
Seitenstegen des Hohlprof iles gegen eine Ruckstellkraf t elastisch 
verschvjenkbar., = also, nachgiebig sind*- Somit- konnen- auf die 
Einzelscheiben wirkende und diese bewegende und verf ormende Kraf te 
abgefedert und abgemildert werden, so dass ein Glasbruch weitest- 
gehend vermieden wird. Die elastische Nachgiebigkeit kann dabei 
durch eine entsprechende Formgebung und/oder Werkstof f wahl 
begunstigt werden . 

Zweckmail^ig ist es, wenn das Abstandhalterprof il ein stranggepresstes. 
Hohlprofil insbesondere aus Aluminium oder aus einer Aliimini- 
umlegierung oder ein rollgef ormtes Hohlprofil insbesondere aus 
Edelstahlbl ech ist und wenn die Fortsetzungsstege einstlickig damit 
verbunden sind. Sowohl bei einem stranggepressten als auch bei einem 
rollgeformten Hohlprofil konnen die Fortsetzungsstege angeformt 
und mit entsprechenden Verdickungen und/oder Schragstellungen und 
einer gewissen Eigenelastizitat .versehen sein. 



Eine weitere Ausgestalt\ing der erf indungsgemaj2>en Isolierglasscheibe 
und insbesondere des Abstandhalterprof lies kann darin bestehen, 
dass die Querschnittsdicke der Fortsetzungsstege in Richtung zu 
dem freien Rand oder zu der Verdickung hin zumindest bereichsweise 
zuniirant. Dadurch kann die elastische Nachgiebigkeit der 
Fortsetzungsstege gefordert werden, da sich die Querschnittsdicke 
also von der ersten Anlagestelle ausgehend in Richtung zu dem 
Quersteg des Abstandhalterprof iles hin, wo die eigentliche 
Verschwenkungsachse etwa angeordnet ist, verringert. 

Vorteilhaft ist es, wenn -das Abstandhalterprof il im Bereich des 
Seitensteges oder des dem Seitensteg zugewandten Randes des 
Fortsetzungssteges eine zweite Anlagestelle fur die Einzelscheibe 
hat, die bei elastischer Verschwenkung des Fortsetzungssteges mit 
der Einzelscheibe in Bertihrkontakt gelangt und die gegenuber dem 
von ihr ausgehenden Seitensteg zu der Einzelscheibe hin weniger 
als die erste Anlagestelle im Bereich des freien Randes des 
Fortsetzungssteges bei unverformtem Fortsetzungssteg iibersteht . 
Wird also ein in Querrichtung wirkender Druck an der Isolierglas- 
scheibe aufgebaut , konnen zunachst die Fortsetzungsstege, die-zuerst 
die alleinige direkte Anlagestelle des Abstandhalterprof iles an 
den Einzelscheiben bilden, well ihre ersten Anlagestellen in 
unverformten Zustand die groSte Breite des Abstandhalterprof iles 
bilden, nachgeben und aufeinander zu verschwenkt werden, bis die 
Einzelscheiben auch im Bereich des Quersteges an der zweiten 
Anlagestelle zur Anlage kommen. Somit wird eine zu groSe Bewegung 
der Einzelscheiben in Querrichtung. auf einander- zu -durch -den- -Quersteg 
des Hohlprof iles begrenzt beziehungsweise werden die auf tretenden 
Querkrafte zumindest zu einem grofien Teil in den Quersteg des 
Abstandhalterprof iles eingeleitet . 

Dabei kann es zweckmafiig sein, wenn der im Bereich der zweiten 
Anlagestelle mit seinem Querschnitt qiaer zu den Einzelscheiben 
verlaufende Quersteg wenigstens eine Soll-Knickstelle hat. Bei 
extremen Druckbelastungen kann dann auch der Quersteg noch etwas 



nachgeben, inn einen Bruch einer Einzelscheibe zu vermeiden, wobei 
die Druckkrafte sich dann zusatzlich auch auf den aufieren Quersteg 
des Abstandhalterprof iles verteilen kdnnen. 

Die Soil- Knicks telle des Quersteges kann durch eine Verminderung 
seiner Querschnittsdicke und/oder eine zwischen den Seitenstegen 
verlaufende Rille, Nut oder dergleichen Materialschwachung gebildet 
sein. Dabei ist es gunstig, wenn die Soll-Knickstelle an dem Quersteg 
derart gestaltet vmd angeordnet ist, dass dieser in das Innere des 
Hohlraumes des Hohlprofiles hinein verf ormbar oder auslenkbar ist. 
Dabei kann das Einknicken oder Nachgeben des Quersteges dann durch 
eine Trockenmittelfullung auf ein solches MaS beschrankt werden, 
dass das Abstandbalterprof il seine Funktion weiter behalt. 

Uiti die Richtung des Einwolbens oder Einknickens des Quersteges zum 
Inneren des Hohlprofiles hin vorzugeben, konnen die zweiten 
Anlagenstellen an den Fortsetzungsstegen in einer quer zu den 
Einzelscheiben verlaufenden Ebene liegen, die mit der dem 
Scheibeninneren zugewandten Aiil^nseite des Quersteges in imverf oirmtem 
• Zustand- etwa -iibere ins tiromtv oder in- Richtung zuia -Scheibeninneren 
hin und von dem Hohlprofil weg beabstandet ist. Der dem Scheiben- 
inneren zugewandte Quersteg, der bei hoher Druckbelastung 
gegebenenfalls etwas eingewolbt oder eingeknickt werden soil, liegt 
also gegenuber den der Druckbelastung ausgesetzten Stellen etwas 
nach aufien versetzt, so dass er demgemaiS auch selbst nur nach aulSen 
in den Hohlraum des Hohlprofiles ausweichen kann. 

Gegebenenfalls kann der Quersteg auch eine vorgeformte, zumindest 
bereichsweise in das Innere des Hohlraumes des Hohlprofiles 
gerichtete oder ein Nachgeben in dieser Richtung begunstigende 
Querschnittsform, beispielsweise eine teilweise Querschnittsvermin- 
derung, Einformung, Krlimmung und/oder Wolbiang in dieser Richtung 
aufweisen. Selbst Druckspitzen auf die Einzelscheiben, die 
moglicherweise an horizontal im Dachbereich eingebauten Isolierglas- 
scheiben auch durch Schneelasten und dergleichen auftreten konnen. 



konnen also verkraftet warden, ohne dass die Einzelscheiben bei 
solchen tiberdurchschnittlichen Belastungen sofort brechen oder 
beschadigt werden. Konunt es dabei zu einer Verformung des dem 
Scheibeninneren zugewandten, zum Auswolben oder Ausknicken 
vorgesehenen Quersteges, wird dieser wiederum durch eine Trocken- 
mittelfullung abgestiitzt, so dass die Trockenmittelf ullung eine 
zusatzliche Funktion erhalt. 

Zwisclien der zweiten Anlages telle an dem dem Quersteg benachbarten 
Randbereich des Fortsetzungssteges und dem Seitensteg kann eine 
etwa auf der Hohe des Quersteges angeordnete Materialscbwachung , 
beispielsweise eine in Langsrichtung verlaufende Rille oder Nut 
oder dergleichen vorgesehen sein, deren dem Fortsetzungssteg 
zugewandte Begrenzung als elastisch wirkendes Schwenklager fiir den 
Fortsetzungssteg dient und die insbesondere mit Dichtungswerkstof f 
gefullt ist. Dadurch kann die gezielte Nachgiebigkeit des 
Fortsetzungssteges im Sinne einer Verschwenkung zur BerQcksichtigung 
von Druckkraf ten oder Bewegungen an den Einzelscheiben verbessert 
und die Dichtigkeit erhoht werden, wobei sich gleichzeitig ein 
-gewisses Reservoir fiir Diohtungswerkstof f • ergibt - 

Die im Bereich des Quersteges angeordnete Rille oder Nut oder 
dergleichen kann dabei mit dem zwiscben dem Fortsetzungssteg und 
der jeweiligen Einzelscheibe befindlichen Zwischenraum in Verbindung 
stehen. Somit kann bei einem Nachgeben der Seitenstege der dort 
bef indliche Dicbtungswerkstof f zimindest zunactist in die Rille oder 
, Nut, aus.weichen, beyo.r. bei .npch graSerer Verformung. dieser Weg...f.ur 
den Dichtungswerkstof f durch das Anschlagen der Einzelscheibe an 
dem zweiten Anlagebereich abgesperrt oder unterbrochen wird. Dann 
ist jedoch bereits ein groSerer Teil des Dichtungswerkstof fes 
ausgepreil>t, so dass ein Ausquetschen zum Scheibeninneren bin 
weitestgebend ausgescblossen wird. 

Eine weitere zweckmaSige Ausgestaltung der Isolierglasscheibe und 
insbesondere ibres Abstandbalterprof iles kann darin besteben, dass 
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die Seitenstege- etwa analog der in EP 0 534 175 Bl beschriebenen 
Weise- insbesondere von der zweiten Anlagestelle ausgehend wenigstens 
iiber einen Teil ibrer Querschnittslange gegenuber der Seitenscheibe 
zurucJcweichen und mit dieser einen insbesondere keilf ormigen Hoiilraum 
5 mit spitzem Keilwinkel zur Aufnahme des plas tisch-elastisch 
bleibenden Dichtungswerkstof f es bilden und wenn der keilformige 
Hohlraum mit dem zwischen dem Fortsetzungssteg und der jeweiligen 
Einzelscheibe befindlichen Zwischenraxim direkt oder indirekt in 
Verbindung steht. Somit kann der Dichtungswerkstof f bei Bewegungen 

10 der Einzelscheiben in seiner gesamten Breite je nach Bewegungs- 

> richtung verdrangt und wieder zuruckgesaugt werden, sich also 

dynaiaisch an solche Sclieibenbeweg\ingen anpassen, so dass die Gefahr 
weitestgebend ausgeschlossen ist, dass der Dichtimgswerkstof f durch 
solche Bewegungen eventuell stellenweise auf Dauer vmterbrochen 

15 wird. Eine indirekte Verbindung zwischen dem keilf ormigen Hohlraum 
und dem Abstand zwischen den Fortsetzungsstegen und den Einzelstegen 
ergibt sich dabei, wenn dazwischen eine Rille oder Nut angeordnet 
ist, wahrend eine direkte Verbindung dann besteht, wenn eine solche 
Rille Oder Nut .nicht vorhanden ist . 

20 ■ • --• - ......... -. . ...... . ... .. . ^. 

Bei der erf indungsgemaEen Isolierglasscheibe kann es zweckmaEig 
sein, wenn im Bereich der Ubergangsstege und/oder des auSeren 
Quersteges eine elastische Versiegelungsmasse angeordnet ist, die 
die Rander der beiden Einzelscheiben zusammen mit dem Abstandhalter- 
25 prof il gegeneinander abstlitzt und den Hohlraum fur den plastisch- 
elastisch bleibenden Dichtungswerkstof f nach auSen hin tiberdeckt 
und . abschlieSt.. . .Diese - Versiegelungsmasse. kann aufgrund. ihrer 
Elastizitat dazu beitragen, Bewegungen der Einzelscheiben aufzufangen 
und insbesondere bei horizontalem Einbau der Isolierglasscheibe 
30 fiir bestmogliche Druck- und Las tvertei lung sorgen, also Punkt- 
belastungen vermeiden, die zu einem Glasbruch fuhren wiirden . 
Dariiberhinaus wird selbstvers tandlich die Dichtigkeit der 
Isolierglasscheibe durch eine solche Versiegelungsmasse erhoht und 
der plastisch-elastisch bleibende Dichtungswerkstof f nach aui^en 
3 5 hin abgekapselt und abgeschlossen. 



Vor allem bei Kombination einzelner oder luelirerer der vor- 
beschriebenen Merkniale und Mafinahmen ergibt sich eine Isolierglas- 
scheibe, bei welcher ohne VergroSerung des Abstandhalterprof iles 
die itiit plastisch-elastisch bleibendem Dich-tungswerkstof f belegte 
Flache und damit die Abdichtung gegen Dif fusionen vergroSert sind, 
wobei gleichzeitig auf die Einzelscheiben einwirkende Druckkrafte 
abgestuft aufgefangen und in das Abstandhalterprof il eingeleitet 
werden konnen, so dass Druckspitzen und die Gefahr von Glasbruch 
weitestgehend vermieden werden. 

Nachstehend sind Ausf lihrungsbeispiele der Erfindung anliand der 
Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt in zum Teil schematisierter 
Darstellung : 

Fig.l einen Querschnitt des Randbereiches einer erfindungs- 

gema&en Isolierglasscbeibe mit Einzelsctieiben und einem 
stranggepre&ten Abstandhalterprof il , welches ein mit 
Trockenmittel geftilltes Hohlprofil ist, das zwei von 
einander beabstandete, guer zur Scheibenebene verlaufende 
. Querstege • •und- -z-wei-- zu - den- ■ . Scheibenebenen ■•paral"lel • 
verlaufende Seitenstege hat, die als Anlage fur die 
Einzelscheiben dienen und mit einem plastisch-elastisch 
bleibenden Dichtungswerkstof f belegt sind, wobei die 
Seitenstege in Richtung zum Scheibeninneren durch 
Fortsetzungsstege verlangert sind, wodurch die mit 
Dichtungswerkstof f belegte FlSche verbreitert ist, da 

... ..... diese . .Fortsetzungsstege. mit Abstand, zu. ihrem .mit-.-dem.. 

Hohlprofil verbundenen Randbereich eine erste Anlagestelle 
fiir die Einzelscheiben haben. 

Fig. 2 eine der Fig.l entsprechende Darstellung, wobei die 

Fortsetzungsstege durch quer zu den Einzelscheiben 
auftretende Druckkrafte nach innen verschwenkt sind, so 
dass eine zweite Anlagestelle im Bereich des innenliegen- 
den Quersteges in Beruhrung mit den Einzelscheiben 
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gelangt ist, 



Fig. 3 in vergroSertem MaEstab die in Fig. 2 durch einen Kreis 

markierte Einzelheit, 

Fig. 4 einen Querschnitt mehrerer Abstandhalterprof ile gemai?> 

den Fig.l bis 3, die dabei libereinander- gestapelt sind, 
wobei die Fortsetzungsstege jeweils zwischen den 
■ Seitenstegen und dem auSenliegenden Quersteg angeordnete 
Uber gangs St ege* tibergreifen. 

Fig. 5 eine der Fig.l entsprechende Darstellung, wobei das 

Abstandhalterprof il ein rollgef ormtes Hohlprofil aus 
Edelstahlblech ist. 

Fig. 6 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung der Anordnung 

in Fig. 5, wobei also die Sei tenscheiben durch quer zu 
ihnen auftretende Belastungen oder Druckkrafte die 
Fortsetzixngsstege aufeinander zu verschwenkt und verformt 

haben und wobei aul^erdem durch diese Druckkrafte der dem 

Scheibeninneren n^herliegende Quersteg zum Inneren des 
Hohlprof iles hin gewolbt und dort durch das Trockenmittel 
abgestutzt ist, sowie 

Fig. 7 einen Querschnitt mehrerer iibereinandergestapelter 

rollgef ormter Abstandhalterprof ile. 



Bei der nachf olgenden Beschreibung der unterschiedlichen Ausftilirungs- 
beispiele erhalten hinsichtlich ihrer Funktion ubereinstimmende 
Telle dieselben Bezugszahlen, auch wenn sie etwas unterschiedlich 
gefonnt oder ausgebildet sind. 

Eine im Ganzen mit 1 bezeichnete, in den Fig. 1 und 2 wie 5 und 
6 jeweils im Querschnitt ihres Randbereiches teilweise dargestellte 
Isolierglasscheibe ist aus zwei auf T^JDstand zueinander gehaltenen 
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Einzelscheiben 2 zusammengesetzt , die ihrerseits auch Verbundglas- 
scheiben oder selbst Isolierglasscheiben sein konnten, Der Abstcind 
zwischen den Einzelscheiben 2 wird mit Hilf e eines Abstandhalter- 
prof iles 3 auf rechterhalten, welches aus einem mit Trockenmittel 
4 geftillten Hohlprof il besteht und das zwischen den Einzelscheiben 
2 befindliche Scheibeninnere 5, also den Zwischenraum zwischen den 
Einzelscheiben 2, randseitig abschlieiSt. 

Dieses Hohlprofil oder Abstandhalterprof il 3 ist in beiden 
Ausf tihrungsbeispielen von zwei voneinander beabstandeten , quer zur 
Scheibenebene verlaufenden Querstegen 6 - auSen - und 7 - innen - 
xind von etwa parallel zu den Scheibenebenen verlaufenden Seitenstegen 

8 begrenzt, wobei die Seitenstege 8 in noch zu beschreibender Weise 
als direkte und/ oder indirekte Anlage fur die Einzelscheiben 2 dienen 
und mit einem plastisch-elastisch bleibenden Dichtungswerkstof f 

9 belegt sind, in dessen Bereich die indirekte Anlage der 
Einzelscheiben 2 unter entsprechender Abdichtung erfolgt. 

Der den Dichtungswerkstof f 9 aufweisende Bereich hat dabei gegenuber 
-den Einzelscheiben .2 , ' -wie in den Fig. gut erkennbar, einen 
Niveauunterschied beziehungsweise Abstand, der von dem Dichtungswerk- 
stof f 9 ausgefiillt ist. 

Zwischen dem aul?>enseitigen Quersteg 6 und den Seitenstegen 8 verlauft 
bei den Abstandhalterprof ilen 3 jeweils ein mit seinem Querschnitt 
schrag angeordneter Ubergangssteg 10, wie es beispielsweise aus 
- EP .0 ..534 .175 .Bl bekannt ist - 

Die Seitenstege 8 weisen iiber den innerliegenden Quersteg 7 hinaus 
zum Scheibeninneren 5 der Isolierglasscheibe 1 hin sich erstreckende 
Fortsetzungsstege 11 auf, die ebenfalls in Gebrauchsstellung an 
der jeweiligen Einzelscheibe 2 in Gebrauchsstellung direkt oder 
indirekt innenseitig anliegen und als Fortsetzung der Seitenstege 
8 als 2u diesen gehorend angesehen werden konnen. 
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Diese Fortsetzungsstege 11 haben mit Abstand zu ilirem mit dem 
Hohlprofil unmittelbar verbundenen Randbereich 12 eine erste 
Anlagestelle 13 fur die unmi ttelbare Abstiitzung der entsprechenden 
Einzelscheibe 2, so dass zwischen dieser Anlagestelle 13 und dem 
mit dem Hohlprofil verbundenen Randbereich 12 zwischen dem 
Fortsetzungssteg 11 und der Einzelscheibe 2 ein in Gebrauchsstellung 
mit Dicht\mgswerkstof f 9 ausgefullter Zwischenraum 14 gebildet ist, 
den man deutlich in Fig.l und 5 sowie in Fig. 3 erkennt. An der ersten 
Anlagestelle 13 erfolgt also ein direkter Anschlag der Einzelscheibe 
2, wahrend im Bereich des Zwischenraumes 14 eine indirekte Anlage 
uber den Dichtungswerkstof f 9 vorgesehen ist, wie dies auch im 
Bereich der Seitenstege 8 der Fall ist. 

In beiden Ausf uhrungsf ormen hat der Fortsetzungssteg 11 einen als 
erste Anlagestelle 13 ausgebildeten, der jeweiligen Einzelscheibe 
2 zugewandten Abstandhalter , der dabei als Verdi ckung 15 des freien 
Randes des Fortsetzungssteges 11 ausgebildet ist und gegeniiber der 
Aui^enseite des Fortsetzungssteges 11 um den zwischen diesem 
Fortsetzungssteg 11 und der Einzelscheibe 2 gebildeten Zwischenraum 
14 -Ubersteht .beziehungsweise.- diesen Zwischenraum. 14 bev/irkt . - 

Denkbar ware auch, dass der Querschnitt der Fortsetzungsstege 11 
etwas schrag verlauft in der Weise, dass sich die Mittelebenen der 
Fortsetzungsstege 11 zu den freien RSndem bin voneinander entfemen. 

Es ist namlich vorgesehen, dass die Fortsetzungsstege 11 gegenuber 
dem innenliegenden Quersteg, 1 und . s omit ... auch gegeniiber... den 
eigentlichen Seitenstegen 8 beziehungsweise gegenuber ihrem mit 
diesen Stegen verbundenen Randbereich 12 gegen eine Rucks tellkraft 
elastisch verschwenkbar sind, was beim Vergleich von Fig.l mit Fig. 2 
und 3 einerseits und beim Vergleich von Fig. 5 mit Fig. 6 andererseits 
erkennbar wird. Treten an den Einzelscheiben 2 in Querrichtung 
insbesondere ungewollt hohe statische Druckkraf te oder Belastungen 
auf , werden die Einzelscheiben etwas zueinander bewegt, was durch 
die Elastizitat der Fortsetzungsstege ausgeglichen und aufgef angen 
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werden kann, so dass solche Querbelastungen gemildert und Glasbruch 
vermieden wird. Dabei konnen solche Querbewegungen auch dynamisch. 
zum Beispiel bei Windkraften auftreten. 

ImAusftihrungsbei spiel gemaSFig. 1 bis 4 ist das Abstandhalterprof il 
3 ein stranggepreStes Hoiilprofil beispielsweise axis Aluminiiom oder 
aus einer Alviminiuitilegierung . Im Ausfuhrungsbei spiel gemaf?> den Fig. 5 
bis 7 ist das Abstandhalterprof il 3 ein rollgef ormtes Hohlprofil 
beispielsweise aus Edelstahlblech, wobei aber in beiden Fallen die 
Fortsetzungsstege 11 einstiickig mit diesem Abstandhalterprof il 3 
hergestellt beziehungsweise verbunden sind, wobei bei dem 
rollgef ormten Hohlprofil entsprechende Umbiegungen diese Fortset- 
zungsstege 11 analog den Fig.l und 2 der EP 0 534 175 Bl bilden, 
wahrend bei dem stranggeprefiten Abstandhalterprof il 3 die 
Fortsetzungsstege 11 analog DE 33 37 058 CI einen Vollquerschnitt 
haben . 

Dabei ist in beiden Fallen dafur gesorgt, dass die Querschnittsdicke 
der Fortsetzungsstege 11 in Richtung zu dem freien Rand und zu der 
■ Verdickung 15 - hin .zunimEit , • das heiSt im Bereich des j ev^eils weiter-^- 
auEenliegenden nicht freien Randes 12 haben die Fortsetzungsstege 

11 einen geringeren Querschnitt als im Bereich des freien Randes 
und der ersten Anlagestelle 13 . Dies begiinstigt die Nachgiebigkeit 
und Verschwenkbarkeit der Fortsetzungsstege 11 um ihren Randbereich 

12 . 

In den Fig ..2, 3 .und 6. ..ist ^verdeutlicht, dass das. Abstandhal,terprof il... 
3 im Bereich des Seitensteges 8 beziehungsweise des dem Seitensteg 
8 zugewandten Randbereiches 12 des Fortsetzungssteges 11 eine zweite 
Anlagestelle 16 fiir die jeweilige Einzelscheibe 2 hat, die bei 
elastischer Verschwenkung des Fortsetzungssteges 11 mit der 
Einzelscheibe 2 in Bervihrkontakt gelangt und die gegeniiber dem von 
der ausgehenden Seitensteg 8 oder Fortsetzungssteg 11 zu der 
Einzelscheibe 2 hin weniger als die erste Anlagestelle 13 im Bereich 
des freien Randes des Fortsetzungssteges 11 - bei unverformtem 
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Fortsetzungssteg 11 - ubersteht. Diese zweite Anlagestelle 16 tritt 
also erst in Beruhrkontkakt mit der jeweiligen Einzelscheibe 2, 
wenn die Fortsetzungsstege 11 durch Querkraf te Oder Druckbelastungen 
etwas nachgegeben haben. Diese Situation ist den den Fig, 2, 3 und 

6 dargestellt, wo die Einzelscheiben 2 auf grand entsprechender 
Belastimgen an beiden Anlagestellen 13 und 16 direkt anliegen. Dies 
fuhrt zwar zu einer kurzzeitigen Abschnurung und Unterbrechung der 
Sclaicht aus plastisch-elastisch bleibendem Dichtungswerkstof f 9, 
der dabei etwas verdrangt wird, wie es auch in EP 0 534 175 Bl 
beschrieben ist, jedoch bleibt die groi^f lachige Dichtflache 
aufrechterhalten und wird bei einem Nachlassen der Druckkraf te ohne 
Unterbrechung wieder hergestellt. 

Urn noch bohere Druckkraf te moglichst ohne Gefahr eines Glasbruches 
an den Einzelscheiben 2 aufnehmen zu konnen, ist dafiir gesorgt, 
dass der im Bereich der zweiten Anlagestelle 16 mit seinem 
Querschnitt quer zu den Einzelscheiben 2 verlauf ende innere Quersteg 

7 seinerseits etwas nachgeben kann, indem er sich mit seinem 
Querschnitt wolbt oder geringfugig insbesondere elastisch einknickt, 
was also eine .zusStzliche Nachgiebigkeit des Abstandprof lies 3 in 
Querrichtung bedeutet. Zu diesem Zweck ist der Quersteg 7 mit 
wenigstens einer naher zu erlSuternden Soll-Knickstelle versehen.' 

Im Ausfuhrungsbeispiel gemaS Fig.l bis 4 ist diese Soll-Knickstelle 
des Quersteges 7 in erster Linie durch eine Verminderung seiner 
Querschnittsdicke in seinem Mittelbereich, namlich eine dort 
verlauf ende Rille oder Nut 17 oder dergle^ichen. Mater ialschwachung. 
gebildet. Daruberhinaus kann er auSerdem gegenuber seinen auSeren 
Randbereichen insgesamt eine geringere Querschnittsdicke haben, 
die beispielsweise durch randnahe Einformungen 18 begrenzt ist, 
welche ihrerseits dazu beitragen, ein Wolben oder Knicken des 
Quersteges 7 nach dem Inneren des Hohlprofiles bei entsprechend 
starker Druckbelastung zu begunstigen. Derartige Einformungen 18 
sind auch bei dem rollgef ormten Hohlprofil gemaE den Fig. 5 bis 7 
vorgesehen und man erkennt in Fig. 6 deutlich eine Wolbung des 
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Quersteges 7 zmn Inneren des Hohlprofiles hin. Die Soll-Knickstelle 
ist also an deiti Quersteg 7 derart gestaltet, geformt oder angeordnet, 
das in dieser in das Innere des Hohlraumes des Hohlprof iles hinein 
verformbar Oder auslenkbar ist, wo er dann von dem Trockenmittel 
4 abgestutzt und an einer zu starken Einknickung getaindert wird, 
so dass er sich beim Nachlassen einer entspreclienden Belastung 
aufgrund der Elastizitat und der Riickstellkraf te wieder in seine 
Ausgangslage zuruckbewegen kann. 

Die zweiten Anlagestellen 16 sind dabei an den Fortsetzungsstegen 
11 in einer gedachten, quer zu den Einzelscheiben 2 verlaufenden 
Ebene angeordnet, die mit der dem Scheibeninneren zugewandten 
Au&enseite des inneren Quersteges 7 in unverf ormtem Zustand etwa 
ubereinstimmt oder sogar in Richtung zum Scheibeninneren 5 hin und 
somit von dem Hohlraum des Hohlprof iles weg beabstandet ist. Bei 
einer entsprechenden Druckkraft auf die zweiten Anlagestellen 16 
ergeben sich so entsprechende Hebelverhaltnisse, die das Wolben 
Oder Knicken des Quersteges 7 in das Innere des Hohlprof iles hinein 
fordem und begiinstigen und ein Ausknicken des Quersteges 7 in 
-Richtung zu dem- Scheibeninneren- 5 hin •verhindern-,- ■ . - 

Diese zusatzliche Nachgiebigkeit des Abstandhalterprof iles 3 durch 
eine entsprechende Nachgiebigkeit des Quersteges 7 ist dadurch 
begtinstigt, dass der Quersteg 7 die schon erwahnten vorgef ormten 
Einformungen 18 aufweist, wobei aber auch eine andere Querschnitts- 
f onti Oder Querschnittsverminderung oder eine Krummung oder Wolbung 
in..dieser Richtung vorgesehen .sein konnte-.... . 

Auch in den Fig..l bis 3 kann man erkennen, dass der Quersteg 7 nahe 
diesen Einformungen 18 eine groi^ere Querschnittsdicke als in seinem 
der Nut 17 benachbarten Bereich hat, was die in Fig. 2 angedeutete 
Wolbung des Quersteges 7 zum Inneren des Hohlprof iles und gegen 
das Trockenmittel 4 hin begunstigt. 

InbeidenAusf iihrungsbeispielen ist zwischender zweitenAnlages telle 



16 an dem dem inner en Quersteg 7 benacbbarten Randbereich des 
Fortsetzungssteges 11 und dem Seitensteg 8 eine etwa auf der HGbe 
des inneren Quersteges 7 angeordnete Einbuchtung 19 oder Material- 
schwachung, iin Ausf uhrungsbeipiel eine in Langsrichtung verlaufende 
Rille Oder Nut vorgesehen, deren dem Fortsetzungssteg 11 zugewandte 
Begrenzung 2 0 als elastisch wirkendes Schwenklager fiir den 
Fortsetziongssteg 11 dient und die mit plastisch-elastisch bleibendem 
Dichtungswerkstof f 9 gefullt ist, also einerseits die elastische 
Nachgiebigkeit der Fortsetzungsstege 11 fordert und andererseits 
den Vorrat an Dichtungswerkstof f 9 erboht . 

Bei dem rollgef ormten Abstandhalterprof il ist dabei eine dieser 
Einbuchtungen 19 durch die Uberlappung der ur sprung lichen Rander 
des Blechbandes gebildet, aus welchem dieses rollgef ormte Hohlprofil 
besteht . 

Die im Bereich des Quersteges 7 angeordnete Einbuchtung 19, Rille 
Oder Nut steht in beiden Aus fuhrungsbei spiel en solange mit dem 
zwischen dem Fortsetzungssteg 11 und der jeweiligen Einzelscheibe 
3 bef indlichen Zv/ischenraum 14 in Verbindung, wie die Fortsetzungs- 
stege 11 nicht in Querrichtung elastisch verschwenkt sind, was vor 
allem in Fig.l und 5 gut erkennbar ist. Somit ist der DichtULngswerk- 
stoff 9 Ober die gesamte Querschnittsbreite der Seitenstege 8 
einschlieSlich deren Fortsetzungsstegen 11 ununterbrochen und kann 
bei elastischer Verf ormung zixmindest teilweise ausweichen und dabei 
auch in diese Einbuchtung 19 gedriickt werden. 

Analog den Abstandshalterprof ilen gemal^ EP 0 534 175 Bl weichen 
die Seitenstege 8 von der zweiten . Anlagestelle 16 oder der 
Einbuchtung 19 ausgehend uber wenigstens einen Teil ihrer 
Querschnittslange gegenuber der jeweiligen Seitenscheibe 2 zurUck 
und bilden mit dieser einen keilformigen Hohlraum 21 mit spitzem 
Keilwinkel zur Aufnahme des plastisch-elastisch bleibenden 
Dichtungswerkstof fes 9, wobei dieser keilformige Hohlraum 21 
ebenf alls mit dem zwischem dem Fortsetzungssteg 11 und der jeweiligen 
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Einzelscheibe 3 befindlichen Zwischenraum 14 - uber die Einbuchtung 
19 - in Verbindung steht. Bel unverformten Seitenstegen 8 ergibt 
sich also eine sehr breite, durch pichtungswerkstof f 9 gebildete 
Abdichtzone, die auch ein Diffundieren von Gasen itiit kleinen 
Molekulen, also zum Beispiel Edelgasen aus dein Scheibeninneren 5 
nach aufien hin verhindert. Dabei bleibt diese breite Dichtungszone 
selbst dann erhalten, wenn aufgrund von Querbelastungen die 
Fortsetzungsstege 11 elastisch nachgeben und die Dichtungszone 
zeitweise durch die zweite Anlagestelle 16 unterbrochen wird, well 
sie sich dennoch beidseits auch dieser zweiten Anlagestelle 16 
weiterhin erstreckt. 

IiTi Bereich der tibergangsstege 10 und des aui!.eren Quersteges 6 erkennt 
man in alien Aus ftihrungsbei spiel en noch eine elastische Versiege- 
lungsmasse 22 , die die Rander 2a der beiden Einzelscheiben 2 zusammen 
itiit dem Abstandhalterprof il 3 gegeneinander abstiitzt und den Hohlraum 
ftir den plastisch-elastisch bleibenden Dichtungswerkstof f 9 nach 
aufien uberdeckt und abschlie&t, wobei man iiti Bereich der tibergangs- 
stege 10 noch etwas von diesem Dichtungswerkstof f 9 erkennt. 

Die Versiegelungsmasse 22 tragt also zur gegenseitigen Absttitzung 
der Einzelscheiben 2 bei, wobei aufgrund ihrer Elastizitat 
gleichzeitig eine Anpassung an Druckbelastungen und Bewegungen der 
Einzelscheiben 2 zusaitimen mit der beschriebenen Nachgiebigkeit des 
Abstandhalterprof iles 3 maglich sind. 

. _Di.e Eig.....4. ,und .7. zeigen einerseits .die .Abs.tandhalterprof.ile 3 -mit 
den in der vorbeschriebenen Weise zweckma&ig geformten und 
angeordneten Fortsetzungsstegen 11 und auSerdem die Moglichkeit, 
dieseAbstandhalterprof ile3platzsparendundteilweisef ormschliissig 
aufeinander zu stapeln. Dazu wird die auch eine Nachgiebigkeit des 
innenliegenden Quersteges 7 begiinstigende Einfonnung 18 ausgenutzt, 
die auf eine am aul!»eren Ende des Ubergangssteges 10 angeformte 
Erhohung 23 paSt . Die Fortsetzungsstege 11 ubergreifen dabei die 
tibergangsstege 10, haben also eine Breite, die der Projektion der 
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schragen Ubergangss tege 10 in die Scheibenebene etwa entspricbt: . 
Somit sind diese Abstandhalterprof ile auch sehr gut in Magazinen 
Oder liagerregalen oder Zuf uhrvorrichtungen zu Biegemaschinen und 
dergleichen unterzubringen und als Stapel bereitzustellen. 

5 

Die Isolierglasscheibe 1 mit zwei - gegebenenf alls ihrerseits 
zusainmengesetzten - Einzelscheiben 2 weist ein Abstandhalterprof il 
3 in Form eines. mit Trockenmittel 4 gefullten Hohlprofiles auf , 
• das den zwischen den Einzelscheiben 2 bef indlichen Innenraum, also 

10 das Scheibeninnere 5 randseitig abschlieiSt . Das Abstandhalterprof il 
^ 3 hat zwei quer zu den Scheibenebenen beziehungsweise zu den 

Einzelscheiben 2 verlauf ende Querstege 6 und 7 und parallel zu den 
Scheiben 2 verlauf ende Seitenstege 8, die mit plastisch-elastisch 
bleibendem Dichtxmgswerkstof f 9 versehen sind und Fortsetzungsstege 

15 11 aufweisen, die uber den inneren Quersteg 6 hinaus in Richtung 
zu dem Scheibeninneren 5 hin verlaufen und die seitlicbe Anlagef lache 
fiir die Einzelscheiben 2 vergroSern. Diese Fortzsetzungsstege 11 
haben mit Abstand zu ihrem mit dem Hohlprof il verbundenen Randbereich 
12 eine erste Anlagestelle 13 fur die Einzelscheiben 2, die bevorzugt 

20 • ■ als -Abstandhalter oder- Verdichung 15 -ausgebildet ■ ist und einerx^ 
Zwischenraum 14 zwischen dem Fortsetzungssteg 11 und der Einzel- 
scheibe 2 verursacht. der ebenfalls mit Dichtungswerkstof f 9 
^ ausgefiillt ist. Dabei sind die Fortsetzungsstege 11 elastiscb 

nachgiebig und weisen in ihrem dem Quersteg 7 nahen Randbereich 

25 12 eine zweite Anlagestelle 16 auf, die dann in Funktion gelangt, 
wenn die Seitenscheiben 2 in Querrichtung belastet werden. 

In den Fig. 1 bis 3 und 5 und 6 erkennt man auSerdem deutlich, dass 
der Dichtungswerkstof f 9 im Bereich der Ubergangss tege 10 ein 

3 0 Reservoir bildet, welches bei durch Druckbelastungen bewirkte 
Scheibenbewegungen in seinem Volumen verandert werden kann. Werden 
die Einzelscheiben 2 zusairanmengedruckt kann Dichtungswerkstof f in 
dieses Reservoir gedriickt, das Reservoir also etwas vergroiSert 
werden, wahrend umgekehrt bei einer Riickverstellung der Scheiben 

35 2 auf ihren alten Abstand der Dichtungswerkstof f 9 wieder in den 



19 

keilformigen Holilraum 21, die Rille 19 und den Abstand 14 
zuriickf lieSt , soweit er zuvor daraus verdrangt worden war. 

Dabei ist giinstig, dass dieses Reservoir von der Versiegelungsmasse 
22 luf tdicht abgeschlossen wird und somit nicht nur Verdrangungs- 
bewegungen in Richtung des Querschnittes , sondern auch in 
Langsrichtung des Abstandhalterprof iles 3 erfolgen konnen. Es ist 
also sogar itioglich, dass Druckkrafte nur auf einen Teilbereich des 
Abstandhalterprof iles ; zuin Beispiel auch auf einen Eckbereich 
einwirken und der Dichtungswerkstof f dann nicht nur in das Reservoir , 
sondern auch in Langsrichtung des Hohlprof iles plastisch verdrangt 
wird, so dass dieser verdrangte Dichtungswerkstof f 9 bei einem 
Nachlassen eines solchen zu hohen Druckes auch von selbst wieder 
in seine Ausgangslage zuruckkehrt. 

/Anspriiclie 
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Azispruche 

Isolierglasscheibe (1) mit Einzelscheiben (2) und mit einem 
Abstandhalterprofil (3), welches aus einem insbesondere mit 
Trockenmittel (4) gefiillten Hohlprofil besteht, das zwischen 
den Einzelscheiben (2) befindliche Scheibeninnere (5) 
randseitig abschlieSt und von zwei voneinander beabstandeten, 
quer zur Scheibenebene verlaufenden Querstegen (6,7) und von 
etwa parallel zu den Scheibenebenen verlaufenden Seitenstegen 

(8) begrenzt ist, wobei die Seitenstege (8) zumindest 
bereichsweise als Anlage fUr die Einzelscheiben (2) dienen 
und mit einem plastisch-elastisch bleibenden Dichtungswerkstof f 

(9) versehen sind und der den Dichtungswerkstof f (9) auf- 
weisende Bereich gegeniiber den Einzelscheiben (2) einen 
Niveauunterschied hat und wobei zwischen dem auSenseitigen 
Quer s teg (6) und den Seitenscheiben (8) jeweils ein schrag 
verlaufender Ubergangssteg (10) vorgesehen ist und wobei femer 
die Seitenstege (8) iiber den innenliegenden Quersteg (7) hinaus 
zum Scheibeninneren (5) der Isolierglasscheibe (1) hin jeweils 
einen Fortsetzimgssteg (11) aufweisen, der an der jewel ligen 
Ein2elscheibe..-(2). -in Gebrauchsstellung innenseitig anliegt, 
dadurch gekeanzeichnet: , dass die Fort set zvingsstege (11) mit 
i^stand zu ihrem mit dem Hohlprofil verbundenen Randbereich 

(12) eine erste Anlagestelle (13) ftir die Einzelscheibe (2) 
haben und das zwischen dieser Anlagestelle (13) xind dem mit 
dem Hohlprofil verbundenen Randbereich (12) zwischen dem 
Fortsetungssteg (11) und Einzelscheibe (2) ein in Gebrauchs- 
stellung mit, Dichtungswerkstof f . (9.) . ausgefUllter Zwischenrauin 

(14) vorgesehen ist. 

Isolierglasscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Fortsetzungssteg (11) einen als erste Anlagestelle 

(13) ausgebildeten, der jeweiligen Einzelscheibe (2) zu- 
gewandten Abstandhalter oder eine Verdickung (15) aufweist, 
die gegen-iiber der AuiSenseite des Fortsetzungssteges (11) um 
den zwischen diesem Fortsetzungssteg (11) undder Einzelsclieibe 



(2) gebildeten Zwischenraum (14) beziehungsweise dessen 
Quersclmittsdicke iibersteht . 

Isolierglasscheibe nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch gekenn- 
zeicbnet, dass die Au&enseite des Fortsetzungssteges (11) 
gegenuber dem jeweiligen Seitensteg (8) beziehungsweise einer 
gedachten Verlangerung des Seitensteges (8) im Querschnitt 
gesehen unter einem spitzen Winkel oder geringfugig schrag 
verlauft, so dass die den Einzelscheiben (2) jeweils zu- 
gewandten Oberflachen der beiden Fortsetzungsstege (11) sich 
zu ihren freien Randern hin voneinander entfernen, und dass 
der freie Rand des jeweiligen Fortsetzungssteges (11) und/oder 
eine dort angeordnete Verdickung (15) als erste Anlagestelle 
(13) gegenuber der Einzelscheibe (2) dient. 

Isolierglasscheibe nach einem der AnsprQche 1 bis 3., dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fortsetzungsstege (12) gegenuber dem 
Quersteg (7) und/oder gegentiber den Seitenstegen (8) des 
Hohlprofiles elastisch verschwenkbar sind. 

Isolierglasscheibe nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass das Abstandhalterprof il (3) ein Strang- 
geprei?»tes Hohlprof il insbesondere aus Aluminium oder aus einer 
Aluminiumlegierung oder ein rollgef ormtes Hohlprofil ins- 
besondere aus Edelstahlblech ist und dass die Fortsetzungsstege 
(11) einstiickig damit verbunden sind. 

Isolierglasscheibe nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Querschnittsdicke der Fortsetzungs- 
stege (11) in Richtung zu dem freien Rand oder zu der 
Verdickung (15) hin zumindest bereichsweise zunimmt . 

Isolierglasscheibe nach einem der Anspruche "1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Abstandhalterprof il (3) im Bereich 
der Seitenstege (8) oder des dem Seitensteg (8) zugewandten 
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Randbereiches (12) des Fortsetzungssteges (11) eine zweite 
Anlagestelle (16) far die Einzelscheiben (2) hat, die bei 
elastischer Verschwenkung des Fortsetzungssteges (11) mit der 
Einzelscheibe (2) in Beruhrkontakt gelangt und die gegenuber 
dem von hier ausgelienden Seitensteg (8) oder Fortsetzungss teg 
(11) zu der Einzelscheibe (2) hin weniger als die erste 
Anlagestelle (13) bei unverf ormtem Fortsetzungssteg (11) 
ubersteht . 

Isolierglasscheibe n:ach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der im Bereich der zweiten Anlagestelle 
(16) mit seinem Querschnitt guer zu den Einzelscheiben (2) 
verlaufende Quersteg (7) wenigstens eine Soil -Knicks telle hat. 

Isolierglasscheibe nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Soll-Knickstelle des Quersteges (7) durch eine 
Verminderung seiner Querschnittsdicke und/oder eine zwischen 
den Seitenstegen verlaufende Rille, Nut (17) oder dergleichen 
Material schwachung gebildet ist, 

Isolierglasscheibe nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Soll-Knickstelle an dem Quersteg (7) derart 
gestaltet und angeordnet ist, dass dieser in das Innere des 
Hohlramnes des Hohlprofiles hinein verformbar oder auslenkbar 
ist. 

Isolierglasscheibe, nach. ...einem der Ansprxiche. 1 ,bis .1.0 „ dadurch. 
gekennzeichnet , dass die zweiten Anlagestellen (16) in einer 
quer zu den Einzelscheiben (2) verlaufenden Ebene liegen, die 
mit der dem Scheibeninneren (5) zugewandten Aul!>enseite der 
Querstege (7) in unverf ormten Zustand etwa ubereinstimmt oder 
in Richtung zum Scheibeninneren (5) hin und von dem Hohlprofil 
weg beabstandet ist. 

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
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gekennzeichnet , dass der Quersteg (7) eine vorgeformte, 
zxomindest bereichsweise in das Innere des Hohlraumes des 
Hohlprof iles gericbtete oder ein Nachgeben in dieser Riclntung 
begiinstigende Querschnittsf onti, beispielsweise eine teilweise 
Querschnittsverminderung, Einformung (18) , Krummung und/oder 
Wolbung in dieser Richtung aufweist. 

Isolierglasscheibe nach einera der Ansprliche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen der zweiten Anlagestelle (16) 
an dem dem inneren Quersteg (7) benachbarten Randbereich (12) 
des Fortsetzungssteges (11) und dem Seitensteg (8) eine etwa 
auf der Hohe des Quersteges (7) an der Aui^enseite des 
Abstandhalterprof iles angeordnete Einbuchtung (19) oder 
Mater ialschwachung, beispielsweise eine in Langsricbtung 
verlaufende Rille oder Nut oder dergleichen vorgeseben ist, 
deren dem Fortsetzungssteg (11) zugewandte Begrenzung (20) 
als elastisch wirkendes Schwenklager ftir den Fortsetzungssteg 
(11) dient und die insbesondere mit Dichtungswerkstof f (9) 
gefiillt ist. 

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 13 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die im Bereich des Quersteges (7) 
auSenseitig angeordnete Einbuchtung (19) , Rille oder Nut oder 
dergleichen mit dem zwischen dem Fortsetzungssteg (11) und 
der jeweiligen Einzelscheibe (2) befindlichen Zwischenraum 
(14) in Verbindung steht. 

Isolierglasscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass .die Seitenstege (8) insbesondere von der 
zweiten Anlagestelle (16) ausgehend wenigstens uber einen Teil 
ihrer Querschnittsiange gegenuber der Seitenscheibe (2) 
zuriickweicben und mit dieser einen insbesondere keilf ormigen 
Hohlraum (21) mit spitzem Keilwinkel zur Aufnahme von 
plas tisch-elastisch bleibendem Dichtungswerkstof f (9) bilden 
und dass der keilf ormige Hohlraum (21) mit dem zwischen dem 
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Fortsetzungssteg (11) und der jeweiligen Einzelscheibe (2) 
befindlichen Zwischenraum (14) direkt oder indirekt in 
Verbindung steht. 



10 



15 



16. 



Isolier-glasscheibe nach einem der vorstehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet , dass im Bereich der Ubergangss tege 
(10) und/oder des auSeren Quersteges (6) eine elastische 
Versiegelungsmasse (22) angeordnet ist, die die Rander (2a) 
der beiden Einzelscheiben (2) -zusaimnen mit dem Abstandhalter- 
profil (3) gegeneinander absttitzt und den Hohlraum (21) fur 
den dauerzahelastisch bleibenden Dichtxmgswerkstof f (9) nach 
auEen bin ilberdeckt und abschlieSt. 




( Pateatanwa 



